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Alumanation 301 je prvotfidni natér s vysokym obsahem pevnych ¢astic, s kovovym pigmentem, uréeny pro prd myslovou
udrzbu vytvofeny ze specidlné zpracovanych asfaltovych kapalin, nevysychavych oleju, patentované smé si pfirodnich a
mineralnich olejl, které se pouZivaji pfi vyrobé& naté rovych hmot, doplné ném o synteticka vlidkna a hlinikovy pigment. Jeho
sloZeni odpovida normé ASTM D2824 Standardni specifikace pro asfaltové stfesni natéry pigmentované hlinikem,
nevlaknité a vlaknité krytiny bez azbestu.

Pfednosti produktu

e OsvédCeny hydroizola&ni vyrobek - Uspésné se Zadné dalSi pracovni Ukony
pouziva jiz vice nez 70 let e Aplikace v chladném poCasi Lze instalovat pfi

e Aplikace v jedné vrstvé, snizeni pracnosti teploté od 4,4 °C a vySsi
NevyZaduje zakladni natér, velké mnozstvi e Vrstva povlaku vytvorfi suchy film o priméru 350
antioxidantovych oleju mikronU

¢ Inhibitor koroze: mu Ze zabranit budouci oxidaci e Na zkorodovanych povrSich neni potifeba piskovani
stavajici rzi e Vysoka chemicka odolnost

e Jednoslozkova hmota: zadné chyby pfi michani;
Ucel pouziti
Alumanation 301 se pouziva k antikorozni ochrané a ochrané proti pové trnostnim vlivilm u kovovych krytin, hladkych BUR

krytin (Built-Up Roofing = vrstvené hydroizolaéni bitumenové pasy) a modifikovanych bitumenovych stfesnich systéma.

Specidlné navrzeny pro venkovni pouZiti a ochranu kovovych povrch(l pred oxidaci, pové trnostnimi vlivy a korozi, je idedlni
pro kovové stfechy, nadrze, mosty, konstrukéni ocelové konstrukce, elektrické vé Ze, potrubi a zabradli a obecné pro
pra myslovou Udrzbu rezavych podpér bez nutnosti dalSich nakladd.

Baleni

Plechové védro 18,9 |
Ocelovy sud 208,1 |

Skladovani

Doporu¢ené podminky pro skladovani jsou ve vétraném a suchém prostoru, mimo dosah tepla, otevieného ohné a zdrojl
zapaleni nebo pfimého slunecniho zareni. Skladovaci teploty by se mély pohybovat v rozmezi 15-21°C a nesmi klesnout
pod 0°C nebo prekro¢it 43°C. PFi nespravném skladovani by mohla byt ovlivné na trvanlivost vyrobku.

Na stavenisti by materidly mély z(i stat na paleté aZ do vlastni aplikace a mély by byt skladovany ve stinu a vétraném

prostoru. Materidly by mély byt pFikryty svétlou reflexni plachtou na ochranu proti pové trnostnim viivim. Umoznéte
dostateéné proudé ni vzduchu uvnitf palet.

Certifikaty

Testy provedené spoleCnosti Staatliches Materialprifungsamt, Vestfalsko, Né mecko
- DIN 53168: Odolnost proti §Iané vodé. Po 28 dnech je povrch jen mirné ztmavly

- DIN 53209: Tvorba bublin. Zadna bublina: (m0/g0)

- DIN 53167: Skluzova zkouska slanou stfikaji 0,6 mm/stranu; Mirné uklouznuti.
- DIN ISO 4624: Pfilnavost (po ponofeni do vody) 0,12 N/mm2. 50 % soudrznost a 50 % selhani pfilnavosti.
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- DIN 53387: Umé|é starnuti s xenonem / test 150. Po 20:00 hodinach nejsou pozorovany zadné praskliny ani bubliny.

- DIN 52615: Propustnost vodni pary. Sd = 1050 m, vice nez 50 = propustnost vodni pary je velmi nizka (vodé odolnost).

- DIN 52123: Oddil 10: Zkouska uniku (tlakova zkousSka) tlaku 1 bar b&é hem 24 hodin na vrstvé o tloustce 1,5 mm: Zadné
vzniky trhlin.

- DIN 52123: Oddil 12: Studené ohybani. Polomér ohybu 15 mm. se lame pfi -10 °C.

- DIN 52123: Sekce 13: Odolnost v &i teplu. Z&dné bubliny ani tani az do 100 °C.

Testy provadé né spole¢nosti RPM USA

- Pomér pfenosu vodni pary. V = 6 g¢/m2 po dobu 24 hodin, coZ je méné neZ 15 g/m2 po dobu 24 hodin, a proto nizsi
podil pfenosu vodni pary

Testy provadé&né spoleénosti EMPA, Svycarsko

- DIN 50021 — DIN 53167 — Test solnou mlhou 1000 a 1500 hodin. Prlnik byl mensi nez 10 mm, nejvySSi akceptovana
hodnota = PASA.

Dalsi testy

- Testy provadé né spole¢nosti Underwriters Laboratories Inc. USA: pozar tfidy A
- Testy provadéné CSTB France: odraz od slunce: + 55 %
- Testy provadé né UNIFAP Francie: standard NFX 41002 — test solné mlhy: po 700 hodinach zZadné proniknuti do podkladu.

- Test ASTM B-117: 1000hodinovy test solnou mlhou: Zadna degradace povrchu.

- Testy provadé né spole¢nosti Axa Med; ProSel testem ASTM D 1849 na stabilitu povlaku.
-ASTM D 714 — tvorba bublin.

- ASTM D661 - Tvorba trhlin

- ASTM D1654 - Vznik rzi.

- ASTM D610 - Oxidaéni stupen

Technicka specifikace

Vzhled produktu Stiibrny natér
; . 47% (objemové)
Obsah pevnych latek ASTM D1737 61% (véhové)
Obsah VOC 321 g/l
Flexibilita pfi nizkych teplotach Hodnota ASTM D1737 18 bar
Kovovy obsah Hodnota ASTM D2824 min. 15% (obsah kovovych ¢astic)
. ; ASTM C1549 Initial - 0.66, 3 Yr Aged - 0.49
Hodnota odrazivosti ASTM C1371 Initial - 0.39, 3 Yr Aged - 0.52

Pfiprava podkladu

PFiprava povrchu: Povrch musi byt €isty, suchy, v dobrém stavu a zbaveny neCistot. Rez musi byt obrousena, stejné tak
odlupujici se natéry nebo zmé klé povrchy. Mokra izolace musi byt ozna€ena a vysuSena. VSechna poskozena mista
stavajiciho systému musi byt opravena vhodnym zpl sobem, nejlépe podobnymi materialy, a pfed aplikaci tekutych vyrobk(
se musi nechat fadné vytvrdnout.

PFi CiSténi nizkotlakym vodnim paprskem doporu¢ujeme tlak 180 — 210 bar.

Alumanation® 301 Ize aplikovat pfimo na existujici barvu v dobrém stavu a pevné prilnutou (napfiklad epoxid, polyuretan).
Tyto povrchy by mély byt drsné.

Noveé instalované pozinkované ocelové prvky musi byt vystaveny atmosférickym latkdm minimalné 6 mé sict nebo
oSetfeny kyselinou fosfore€nou, aby se odstranil film tovarniho oleje a zinkovych soli.
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Potfebné nastroje

Material Ize aplikovat $tétcem, valeCkem nebo "airless" stfikaci technikou.
Doporu€ena technika: Graco King 45:1, Graco Bulldog 30:1 nebo plynové ekvivalenty. Graco GH733, HydraMax 350 nebo
GMax 7900 pro pouziti tryskami: Graco® Contractor Gun, Graco® Contractor FTx Gun, Graco® Silver Plus nebo ekvivalent.

Michani

Michejte v originalnim baleni po dobu min. 5 minut. B& hem michani zmé ni vyrobek barvu z Eerné pres zlatou az po
stfibrnou

Kbeliky: Pouzijte silnou elektrickou vrtacku se S Grou a michacim nastavcem. Michejte, dokud produkt nenf
konzistentniho vzhledu a viskozity. Nefed'te.

Sudy: K mechanickému promichani kazdé nadoby pouZijte prii myslové bubnové michaci zafizeni.

Material Ize aplikovat $té€tcem, valeCkem nebo "airless" stfikaci technikou. Doporu¢ena technika: Graco King 45:1, Graco
Bulldog 30:1 nebo plynové ekvivalenty. Graco GH733, HydraMax 350 nebo GMax 7900 pro pouZiti tryskami: Graco®
Contractor Gun, Graco® Contractor FTx Gun, Graco® Silver Plus nebo ekvivalent.

PFi nanaseni stétcem natirejte vzdy jednim smérem.

Aplikace

- Alumanation® 301 by mél byt dobfe promichan, aby se dosahlo homogenniho stavu.
- Dobfe michejte, dokud vyrobek neziska jednotny vzhled a viskozitu.

- B hem michani se barva produktu zméni z Eerné na zlatou az stfibrnou.

- Produkt by se nemé| aplikovat dokud pryskyfice nezmé ni barvu na stfibrnou.

- Nepokousejte se Fedit!

Spotreba

Udaje o vydatnosti / spotfebé jsou uvedeny jako minimaini doporu¢ené hodnoty. ZaleZi véak na vlastnim povrchu, na ktery
se materidl nanasi.

PFi nanaseni na vinity nebo falcovany plech je tfeba pocitat s vétSi plochou. Vyté Znost mu Ze byt vy$si 0 15-25 % v
zavislosti na profilu.

- Kov: £ 0,84 |/m2
- Hladké hydroizola&ni membréany: £ 1,05 I/m2

- Beton / malta: £ 1,05 I/m2
- Asfaltova deska s mineralni granuli nebo bfidlici: £ 1,45 I/m2

Cisténi naradi

Mineralni alkohol / Xylen
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Ochranné vybaveni

POUZIVEJTE V DOBRE VE TRANEM PROSTORU a zajisté te, aby byly b& hem manipulace s timto vjrobkem pouzivany véechny
doporu¢ené ochranné prostfedky. UpIiné doporu€eni naleznete v bezpe€nostnim listu.

Omezeni

Nedoporu€uje se pro pouziti na nasledujicich podkladech:

- Stfesni podklady z cementovych desek s dievé nymi vlakny, sadra lita na misté, konstrukéni

lehky nebo lehky izolacni beton a dfevé né podklady (véetné preklizky, dfeveé nych prken s perem a drazkou atd.).

- Systémy BUR s povrchovou vrstvou z uhelného dehtu a stérku, palena taska, izolace z expandovaného nebo
extrudovaného polystyrenu, kov s fluoropolymerovou povrchovou Upravou, Sindele, vyrobky na bazi silikonu a vyrobky na bazi
dehtu.

PFi aplikaci za chladného po¢asi se mulzZe povrch po zaschnuti zbarvit do jantarové barvy. Toto zbarveni pozdéji zmizi.
Idealni teplotni prah je mezi 5 az 20 °C.

Nedoporu€uje se pouzivat na kovovych stfechach, kde neni minimalni sklon 1,5 % nebo kde se drzi permanentné voda.

Zdravotni a bezpe€nostni opatfeni

Pfed pouzitim si pfeCtéte etikety na obalech a bezpe€nostni listy, abyste se seznamili s bezpe€nostnimi a zdravotnimi
opatfenimi. PFi michani a aplikaci Alumanation 301 by mé ly byt noSeny vhodné ochranné odé vy, rukavice a ochranné bryle.
V pfipadé kontaktu s o€ima ihned okamzité proplachujte po delSi dobu a porad'te se s Iékafem. V pfipadé kontaktu s
pokozkou ihned oCistéte mydlem a vodou.
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